污泥深度脱水一体化系统工艺技术与成套装备

技术综合评估结论
该技术采用模块化、集成化和程序化设计，可用于市政污水处理厂、工业污水处理厂、污泥处置中心、制药行业、食品行业、造纸行业等污泥深度脱水。

依据教育部科技查新工作站（Z12）2020年5月14日出具的科技查新表明，该技术将剪切式螺旋浓缩机、不连续锯齿叶片双螺旋高效混合机和机械带式压滤机立式安装，以及将化学活化破壁技术、机械剪切分离原理、高压机械分离技术有机结合，采用模块化和程序化设计方法对各个污泥脱水设备集成化和程序化控制的特点，在国内外公开文献中未见相符报道。

该技术于2019年12月，列入国家生态环境部“无废城市”建设试点先进适用技术（第一批）名单，目前已在河南省等地得到应用。对应用现场采集的污泥送检数据表明，采用该技术脱水后的污泥含水率在56.5~58.9%之间，满足《城镇污水处理厂污泥处置混合填埋用泥质》（GB/T23485-2009）中污泥含水率需小于60%的要求。
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