“烧结炉废气处理系统工艺技术与成套装备”

综合评估结论
2025年6月，生态环境部环境发展中心接受成都国化环保科技有限公司委托，开展“RCU热控式油气焚烧装置”技术评估，综合第三方测试报告、专家咨询等情况，形成如下综合评估结论：

1. 该装置采用“安全浓度控制器（VFI）-防回火燃烧器-精确控氧器”三重安全防爆设计，构建油气全流程安全措施；创新设计立式、底烧焚烧炉及顶部缩颈高温扼流圈结构，采用智能水喷降温与烟气冷却回流技术，实现了VOCs安全高效焚烧净化并达标排放。适用于化工生产、油品物料储运场景的VOCs尾气治理。

2. 该装置符合石化行业VOCs治理政策要求，通过特殊炉膛、烟气回流、特殊防回火燃烧器、智能雾化降温装置设计，实现炉膛温度、流场的均匀稳定，保障了焚烧效率；解决燃烧器回火闪爆问题，构建了从尾气输送-点火-焚烧全流程本质安全措施；精准控制烟气排放温度，降低了运行能耗。

3. 该装置已应用于中化学西部新材料有限公司、沧州东丽精细化工有限公司等单位。根据第三方检测结果，排气口VOCs排放满足《石油化学工业污染物排放标准》（GB 31571-2015）及第1号修改单要求。根据中化学西部新材料有限公司出具的应用证明，该装置投运以来运行良好，VOCs排放浓度低于10mg/m3，排烟温度＜120℃。                          
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